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INFORMATIONSBLATT 5

Verband Vollpappe-Kartonagen e.V.

Bestimmung der Abmessungen und zulassige MaBabweichungen
bei Verpackungen aus Vollpappe

Die moderne Warenverteilung setzt Standardisierung von Abmessungen (ModulmaBe), Versand im
Palettenverbund und maschinelles Verpacken voraus. Exakte Abmessungen und geringe MaB-
toleranzen sind deshalb géngige Anforderungen an die Verpackung. Diese Anforderungen lassen sich
mit Vollpappe in den technisch unvermeidbaren Grenzen besonders gut erflllen.

Bestimmung der Abmessungen

Die Schachtelabmessungen werden unter Beriicksichtigung der Packstoffdichte und erforderlichen
Verarbeitungszuschlage am flachliegenden Schachtelzuschnitt mit L x B x H durch die RillmaBe =
ArbeitsmaBe bestimmt.

Gemessen wird von Mitte Rillung bis Mitte Rillung bzw. von Mitte Rillung bis Zuschnittkante. Da exakte
Messungen nur am flachliegenden Schachtelzuschnitt méglich sind, missen Schachteln mit bereits
verbundenen Bdden und Wanden zum nachmessen wieder getrennt und flachgelegt werden.

Ublicherweise werden nach den InnenmaBen der aufgerichteten Schachtel bzw. des Schachtelteils,
welches das Fullgut aufnimmt, die RillmaBe (= ArbeitsmaBe) festgelegt. In manchen Féllen wird
allerdings auch von den AuBenmafBen ausgegangen, z. B. wenn die Schachteln in eine Versand-
verpackung gepackt oder palettiert werden sollen. Die RillmaBe (= ArbeitsmaBe) sind Grundlage fur
die Fertigung.

Flr Verpackungen aus Vollpappe werden die MaBe in der Reihenfolge L x B x H angegeben.
L= bei Faltschachteln:
Das MaB an der Schachtelgrundflache parallel zur Anlenkung der auBeren

Deckelverschlussklappen bzw. des Einsteckdeckels.

bei Klappdeckelschachteln:
Das MaB an der Schachtelgrundflache parallel zur Anlenkung des Deckels.

bei Stiilpdeckelschachteln:
Das MaB parallel zur langeren Kante der Schachtelgrundflache.

B= Das zweite MaB der Schachtelgrundflache.
H= MaB zwischen Boden und Deckelverschluss.
h = Deckelhéhe, wenn abweichend von H (bei Stiilpdeckelschachteln, Klappdeckelschachteln).
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Bestimmung der Abmessungen und zulassige MaBabweichungen bei
Verpackungen aus Vollpappe

Zulassige MaBabweichungen

Technisch bedingt kdénnen Verpackungen Abweichungen von den SollmaBen aufweisen. Die
nachstehenden MaBtoleranzen fir Verpackungen aus Vollpappe entsprechen dem Stand der Technik.
Geringere Toleranzen sind in gewissen Grenzen erreichbar, bedingen jedoch einen héheren Aufwand
oder sind an bestimmte Voraussetzungen bei Packstoffqualitdt, maschineller Ausstattung oder
Fertigungswerkzeugen gebunden. Solche Festlegungen miuissen in direkter Absprache mit dem
Lieferanten erfolgen.

EinfluBfaktoren auf die MaBgenauigkeit sind
» Klimaveranderungen
» Maschinelle Ausstattung und Fertigungsverfahren
» Préazision der Fertigungswerkzeuge
» Packstoffdicke bzw. flachenbezogene Masse

und sind in den Formeln zur Berechnung der zuldssigen MaBtoleranzen beriicksichtigt.

Fir gestanzte Schachteln aus Vollpappe (flachbett- oder rotationsgestanzte Schachteln) gilt
folgende Toleranzformel je nach MaB:

Grundtoleranz + 0,4 %, zuzlglich

materialbedingt + 0,05 mm je 100 g/m? flachenbezogene Masse des
Packstoffes

fertigungsbedingt + 0,4 mm

insgesamt jedoch héchstens + 1 mm je Kantenlange.

Hoéhere Toleranzen entstehen bei der Fertigung in anderen Verfahren, z.B. mit Biege- und
Schlitzmaschinen. Fir diese gilt folgende Toleranzformel:

Grundtoleranz + 0,4 % je nach MaB, zuziglich

materialbedingt + 0,05 mm je 100 g/m? flachenbezogene Masse des
Packstoffes

fertigungsbedingt + 0,6 mm

insgesamt jedoch héchstens + 1,5 mm je Kantenlénge.

Messungen nur im Normklima 23/50

Bei der Feststellung von MaBen oder MaBtoleranzen kénnen reproduzierbare Werte nur unter jeweils
gleichen Klimabedingungen erzielt werden. Standardklima fiir Papier und Pappe ist nach DIN 50 014
23°C und 50 % relative Luftfeuchtigkeit.
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